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I Macchina automatica per I'applicazione del cartoncino e 'assemblaggio delle cover su scope e spazzole.

L’operatore carica manualmente la scopa e la cover negli appositi alloggiamenti.
All'uscita delle mani dell’operatore, la macchina inizia automaticamente il ciclo di lavoro.
Un braccio automatico preleva il cartoncino stampato proveniente da un magazzino dotato di un sistema automatico di livellamento
deicartoni. = ggeeume
Una volta inserito il cartone sulsﬁpporto della scopa, il braccio si retrae” ed il carrello principale trasla a destra e a sinistra della
zona di carico, protetta da una barriera di fotocellule. :
' Mentre la pressa della prima postazione assembla il prodotto in una zona protetta I’operatore carica i pezzi nella seconda posta- -
zione. .
Terminato~ilpracesso di assemblaggio il prodotto € scaricato automﬁéﬁmente S}J }Wﬁn /nastro di evacuazione.
L’inserimento di ulteriori pezzi da inizio ad un nuovo ciclo di lavoro.
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= Automatic machine for the appl|cat|on of the card ana assembly of the cover of brooms. and brushes.
ES The operator manually loads the broom and the cover in proy afé containment unit.

At the exitof-the hands of the operator, the machine autor .' ( S A
’ A'autematic arm picks up the printed card coming from a: réhous equped with. a./aq;omatlc leveling.of eartons.

After entérmr‘g the car board on the support of the broo \ he\arm is refracted and the mfmparrlage moves.to.the right and to the
left of the loading area, protected,by.a barrier of photoce \— «/Q
While the press the first station’ SSeHblé“\‘me\“qﬂuq }\a p\ tected argea.,ile operator loads-the parts’in the s7nd loading

~ station.
After the assembly process, the product is downloaded automatlc§¥lly\on a conveyor belt of evacuation:

he insertion of other workpieces, start at the beginning of a new cycle of work. \%
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8 eihpleza automatlcamente el ticlo de trabajo. )
edente de un almacen dotado de un sistema automatico de ni

" Una vez ""*--§_\‘; o) a.de ' e la escoba , el'brazo automatlco se retrae y el carrillo prin
a la derecha y a la izqui de la\z¢ [ roteglda por un sistema de barrera de fotocelulas

=== Segunda estacion g

= Una.mz_term,
- evacuacion .

0 de cartées im resso§e montagem de ca

assoura e a Capa para a unidade de alir

eca automaticamente o ciclode trabalh '

6 do magazme equipado'com um :
jura, o braco é retraido e oca orincipal par reita e para a

arreira de~fotocélulas. : : Jy
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Pieces / h |/ Machine
750 - 1000 1

Machine
model

mm mm kg Max. mm | Max. mm

2300 1350

ASCO 2| 380150
220/60
| ”
R (
R

GLOB A INE via Francesca, 2942 /B — 51036 — L. ) (PT) = ITALY — Tel. +39.0573.84564 — Fax +39.0573. 84376 g
www.giori.it - info@ www. globalllnegroup it - info@globallinegroup.it



